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SISTEMAS AVANZADOS DE PROTECCION
ANTICORROSIVA Y REPARACION DE TUBERIAS




NUESTRO GRUPO

SIEBC es un grupo industrial especializado en ingenieria, produccién, distribucién e instalacion de soluciones
para el transporte, la proteccion y el control de fluidos en infraestructuras de energia convencional y renovable.

Con mas de 20 afos de experiencia, productos suministrados internacionalmente e instalaciones ejecutadas en
cuatro continentes, el grupo desarrolla tecnologias orientadas a prolongar la vida util de los activos, reducir las
intervenciones y mejorar la seguridad operativa.

TEKCOAT: PROTECCION INTEGRAL DE TUBERIAS

TEKCOAT reune sistemas de proteccidn anticorrosiva y reparacion disefados para uniones soldadas, tuberias,
valvulas, bridas, accesorios y recubrimientos de fabrica. La gama combina soluciones termorretractiles, cintas
aplicables en frio, imprimaciones epoxi y refuerzos compuestos para responder a diferentes temperaturas,
geometrias, condiciones de superficie y exigencias normativas.

e Proteccion anticorrosiva desde aplicaciones de baja temperatura hasta servicio continuo de +100 °C.
e Sistemas de 2 y 3 capas para uniones soldadas y componentes de tuberia.

e Soluciones para superficies preparadas manualmente, geometrias complejas y sustratos humedos.

e Reparacion de recubrimientos de fabrica y recuperacion de integridad estructural.

e Compatibilidad con revestimientos habituales: PE, PP, FBE, PU, CTE y bitumen, segun producto.

Una gama completa para seleccionar la solucion adecuada segun temperatura, tipo de dano, preparacion
superficial, geometria y nivel de exigencia.




PROTEGER EL ACTIVO.
REDUCIR EL RIESGO.

Las uniones soldadas, los accesorios, las bridas y los dafos en recubrimientos de fabrica son puntos criticos de
cualquier sistema de tuberias. La humedad, las sales, las variaciones térmicas, los esfuerzos mecanicos y una
preparacién superficial inadecuada pueden acelerar la corrosion y reducir la vida util del activo.

La seleccién del sistema de proteccidon debe considerar no solo la temperatura de servicio, sino también la
geometria, el revestimiento existente, el nivel de preparacion disponible, la necesidad de trabajar con la linea en
servicio y los requisitos normativos del proyecto.

¢QUE APORTA TEKCOAT?

e Barreras anticorrosivas duraderas con elevada adherencia y resistencia mecanica.

Sistemas adaptados a diferentes temperaturas de servicio y condiciones climaticas.

e Opciones sin imprimacion, sin granallado o con menor precalentamiento para acelerar la instalacion.

e Soluciones que acompanan el ciclo de vida completo: proteccién de juntas, reparacion de
recubrimientos y refuerzo estructural.

Productos con prestaciones verificadas conforme a normas internacionales, segun la solucion
seleccionada.




UNA GAMA PARA CADA NECESIDAD TGKC ecal
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Familia

Productos

Funcion principal
Proteccion de uniones soldadas y
MTS 30, MTS 55 y MTS 55 HS65 componelrltes con .instalacic’).n répid.a,

preparacién reducida y opciones sin
imprimacion.

Bandas termorretractiles de masilla

Sistemas de altas prestaciones para
Bandas termorretractiles hotmelt temperaturas elevadas, disponibles en

configuracion de 2 o 3 capas.

HTS 70, HTS 90 y HTS 100

Solucién para servicio hasta +60 °C
con minima preparacion superficial

Bond BTS 60 ! prep P Y

propiedades de autocuracion frente a

dafos menores.

Banda con autocuracion

Preparacion de la superficie para
sistemas termorretractiles de 3
Primer EP y Primer EP HT ! . res de
capas y mejora de la resistencia al
desprendimiento catddico.

Imprimaciones epoxi

Aplicacion en frio sobre geometrias
Cintas de petrolatum complejas, desde climas frios hasta

servicio continuo de +100 °C.

Tape ST, Tape ET y Tape HT

Reparacion localizada de dafios en
revestimientos de fabrica producidos
Repair REP MT prodt
durante transporte, almacenamiento o
instalacion.

Reparacion de recubrimientos

Recuperacion de integridad de
tuberias afectadas por corrosién o
Expand CF70 - . P .
erosion mediante materiales
compuestos de carbono.

Refuerzo estructural




SELECCION POR TEMPERATURA Y

APLICACION

Tekceat
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Producto T. servicio Sistema Preparacion Primer Normas e
recomendado
Masilla > 512':3,217 = EN 12068-C30; sgll:ir;?:s
Tape MTS 30 +30 °C ’ N No ISO 21809-3 e
2 capas mecanica); sin 14A-1 opcién
granallado econdémica
Masilla stz g'r':';g:/eza EN 12068-C50;|  Juntas
Tape MTS 55 +60 °C ’ RN No ISO 21809-3 | soldadas; uso
2 capas mecanica); sin
14A-1 general
granallado
. St 2 (limpieza .
Recubrimiento manual/ EN 12068-C |Autocuracion y
Bond BTS 60 +60 °C bituminoso, 2 mecénica); sin No HT60; ISO minima
capas ' 21809-3 14A-2| preparacion
granallado
- e EN 12068-C50; Grandes
Tape MTS 55 +60 °C Masilla; le}lta Superﬂme limpia No 1SO 21809-3 | diferencias de
HS65 retraccion  [segun ISO 8501-1 -
14A-2 diametro
. . EN 12068-C .
Tape HTS 70 +70 °C HotCn;eI;,S 2/3 Preczﬁﬁzaigwc;ento ggﬁ:grg F{ HT60: 1SO Alta agfslrzenma,
P 21809-3 14B-1
. . EN 12068-C Servicio a
Tape HTS90 |  +90°C HOtC'geg; 213 Precf‘e'zzfi‘g‘o'e”to gﬁfﬂ'g:‘;’; HT8OUV; | temperatura
P GOSTR elevada
EN Maxima
Tape HTS 100 + 100 °C Hotmelt, 3 [Con preparacion y Primer EP HT 12068-C100; temperatura de
capas calor ISO 21809-3 la gama
14B-2 9
Ensayos de
Petrolatum, . . propiedades | Climas frios y
Tape ST -40 a +45 °C | aplicacioén en IimCieeZgancqjgn/ual OM;SO'::“ segun EN geometrias
frio P P 12068; AWWA Y| complejas
ASTM D149.
Petrolatum Ensayos de Climas caélidos
o SN Cepillado / Masilla propiedades
Tape ET -40a +70 °C | aplicaciénen | . . . . y uso
P limpieza manual opcional segun EN multifuncional
12068; AWWA y
ASTM D149.
EN Superficies
Petrolatum de . .
o . . Primer AQ HT| 12068-A100; humedas y
Tape HT -40a+100 °C alta Cepillo metalico en humedo | 1SO 21809-3 geometria
temperatura .
11A irregular

CRITERIO DE USO

La tabla funciona como guia inicial. La seleccion final debe confirmarse con las condiciones reales de servicio,
el revestimiento existente, el procedimiento de aplicacion y la especificacion del proyecto.




BANDAS TERMORRETRACTILES
TEKCOAT

Las bandas termorretractiles TEKCOAT protegen las uniones soldadas mediante una lamina portante de
polietileno reticulado y una capa adhesiva formulada para adherirse al acero preparado y al revestimiento de
fabrica. Durante la aplicacidon de calor, la banda se contrae de forma controlada y genera una envolvente continua
alrededor de la junta.

DOS FAMILIAS DE ADHESIVO

° Masilla: elevada capacidad de humectacién, instalacion sencilla y opciones con preparacién superficial
reducida.

° Hotmelt: altas prestaciones mecanicas y térmicas, especialmente indicada para sistemas de 3 capas
equivalentes a 3LPE.

CONFIGURACION DE 2 O 3 CAPAS

Los sistemas de 2 capas combinan la lamina portante y el adhesivo. En los sistemas de 3 capas, una
imprimacidn epoxi prepara el acero y mejora el comportamiento frente al desprendimiento catéddico, la
adherencia y la durabilidad.

e Proteccion de uniones soldadas en tuberias de acero.

e Compatibilidad con los revestimientos de fabrica habituales, segun producto.

e Suministro en bandas prefabricadas o rollos master, con parches de sellado adecuados.
¢ Disponibilidad para una amplia gama de diametros y anchuras.




TEKCOAT Tape MTS 30

by #.#SIEBC group

Banda termorretractil de masilla para la proteccion econémica de uniones soldadas.

Maxima eficiencia de instalaciéon para servicio hasta +30 °C, sin granallado, sin imprimacion y sin
precalentamiento intensivo.

Descripcion

TEKCOAT Tape MTS 30 combina una lamina portante de polietileno reticulado con una capa adhesiva de masilla
de alta humectacion. El sistema de 2 capas se aplica directamente sobre acero limpiado al grado St 2 segun ISO
8501-1.

La preparacion reducida simplifica el trabajo en campo y disminuye los tiempos de intervencion. Es suficiente
secar la superficie y asegurar una temperatura superficial superior a +23 °C antes de la aplicacion.

La banda ofrece proteccion anticorrosiva fiable y excelente comportamiento al pelado y al cizallamiento para
conducciones con temperaturas moderadas.

Ventajas clave

* No requiere granallado ni imprimacion.
e Sistema de 2 capas de aplicacion rapida.
e Compatible con PE, PP, FBE, PU y bitumen.

e Solucién econdmica para redes de baja temperatura.

Aplicaciones recomendadas TEKCOAT Tape MTS 30

¢ Uniones soldadas en conducciones enterradas o industriaies.
* Proyectos donde la velocidad de instalacién y el coste son factores prioritarios.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +30 °C (+86 °F)

St 2 (limpieza manual o0 mecanica) segun ISO 8501-1;

Preparacion superficial .
no requiere granallado.

Normas EN 12068-C30; ISO 21809-3, clase 14A-1

DN 30 a DN 3000 segun ficha; confirmar el diametro

Rango/tamatio de tuberia exterior real (OD, mm/in) para seleccién y pedido.

Anchuras estandar 350, 450, 550 y 650 mm

Garantizada durante al menos 60 meses desde la
Vida util de almacenamiento fecha de fabricacioén, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +30 °C; en seco.




TEKCOAT Tape MTS 55

Banda termorretractil de masilla de uso general para uniones soldadas.
La solucién todoterreno de la gama MTS: servicio hasta +60 °C con preparacion reducida y aplicacién econdmica.

Descripcion

TEKCOAT Tape MTS 55 protege uniones soldadas mediante una robusta lamina de PE reticulado y una capa de
masilla fuertemente adhesiva. Se instala directamente sobre una superficie preparada al grado St 2, sin necesidad
de granallado ni imprimacion.

El sistema esta disefiado para ofrecer una aplicacion sencilla, rapida y repetible. El secado con llama permite
cumplir los requisitos normativos; un precalentamiento adicional puede incrementar todavia mas la adherencia.

Cuando el proyecto requiere una configuracién de 3 capas, la banda puede combinarse con TEKCOAT Primer EP.
Ventajas clave

e Temperatura de servicio indicada hasta +60 °C.

e Sin granallado y sin imprimacion en configuracion
estandar.

e Excelente resistencia al pelado y al cizallamiento.

e Compatible con PE, PP, FBE, PU y bitumen.

Aplicaciones recomendadas TEKCOAT Tape MTS 55

e Uniones soldadas de redes de gas, petrdleo, agua e instalaciones industriales.

e Proyectos que requieren equilibrio entre rendimiento, versatilidad y coste.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +60 °C (+140 °F)

Normas EN 12068-C50; ISO 21809-3, clase 14A-1.

St 2 (limpieza manual o0 mecanica) segun I1ISO 8501-1;

Preparacién superficial .
no requiere granallado.

DN 30 a DN 3000 segun ficha; confirmar el diametro

R /t fio de tuberi;
ango/tamano de tuberia exterior real (OD, mm/in) para seleccién y pedido.

Anchuras estandar 350, 450, 550 y 650 mm.

Garantizada durante al menos 60 meses desde la
Vida util de almacenamiento fecha de fabricacién, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.




TEKCOAT Bond BTS 60

Banda termorretractil con recubrimiento bituminoso y propiedades de autocuracion.

Proteccion hasta +60 °C con minima preparacion: sin granallado, sin precalentamiento y sin imprimacion
obligatoria.

Descripcion

TEKCOAT Bond BTS 60 incorpora una lamina portante de polietileno reticulado y un recubrimiento bituminoso
formulado para una proteccion anticorrosiva permanente. Su capacidad de fluencia aporta propiedades de
autocuracion frente a dafios mecéanicos menores.

El sistema se aplica sobre la superficie limpiada conforme a ISO 8501-1. Los requisitos de EN 12068 e ISO 21809-3 se
alcanzan incluso con preparacion manual St 2 y sin precalentamiento.

El indicador térmico integrado permite controlar visualmente la aportaciéon de calor y favorece una aplicacion
consistente.

Ventajas clave
* Propiedades de autocuracién para dafios menores.
¢ No requiere imprimacion.
e Sin granallado ni precalentamiento.

e Ahorro de tiempo y costes de aplicacion.

Aplicaciones recomendadas TEKCOAT Bond BTS 60
¢ Uniones soldadas con restricciones de preparacion superficial.

e Mantenimiento y rehabilitacién donde se requiere una solucién rapida y robusta.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +60 °C (+140 °F)

Normas EN 12068-C HT60; ISO 21809-3, tipo 14A-2

St 2 (limpieza manual o mecanica) segun ISO 8501-1;

Preparacion superficial , ) ,
no requiere granallado ni precalentamiento.

Espesor de banda > 2,6 mm

DN 30 a DN 3000 segun ficha; confirmar el diametro

Rango/tamafio de tuberia
9 exterior real (OD, mm/in) para seleccion y pedido.

Anchuras estandar 350, 450, 550 y 650 mm

Garantizada durante al menos 60 meses desde la fecha
Vida util de almacenamiento de fabricacion, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.




TEKCOAT Tape MTS 55 HS65 Jekcea
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Banda termorretractil de alta retraccion para componentes con grandes cambios de
diametro.

Hasta un 65 % de contraccion libre para proteger acoplamientos, bridas y geometrias con diferencias extremas
de diametro.

Descripcion

TEKCOAT Tape MTS 55 HS65 esta disefiada para elementos constructivos donde una banda convencional no
puede adaptarse de forma segura. Su elevada capacidad retractil permite envolver componentes ya montados,
cierres de tubos protectores, acoplamientos y bridas.

La banda combina una lamina de polietileno reticulado con una capa adhesiva de masilla y se aplica sin
imprimacién sobre superficies limpiadas conforme a ISO 8501-1.

Las masillas de perfilado pueden utilizarse para suavizar tornillos, escalones e irregularidades antes de la
instalacion.

Ventajas clave

¢ Contraccion libre aproximada del 65 %.

¢ No requiere imprimacion.

¢ Proteccion duradera de geometrias complejas.

¢ Reduce trabajos especiales de fabricacién y montaje.

Aplicaciones recomendadas TEKCOAT Tape MTS 55 HS65

PF Mastic HT

* Cierres de tubos protectores. TB Mastic

e Acoplamientos, bridas y transiciones de diametro.
e Componentes sometidos a mantenimiento ciclico.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +60 °C (+140 °F)

Normas EN 12068-C50; ISO 21809-3, tipo 14A-2

Superficie limpiada conforme a ISO 8501-1; la ficha

Preparacion superficial . i
P P técnica no indica un grado St/Sa concreto.

Espesor de suministro >1,9mm

Tasa de contraccién libre Aprox. 65 %

Anchuras estandar 350, 450, 550 y 650 mm
Longitud de rollo master 30m

Garantizada durante al menos 60 meses desde la
Vida util de almacenamiento fecha de fabricacion, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.
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TEKCOAT Tape HTS 70

Banda termofusible para cargas elevadas y sistemas equivalentes a 3LPE.

Alta adherencia, resistencia al cizallamiento y servicio continuo hasta +70 °C.

Descripcion

TEKCOAT Tape HTS 70 combina una lamina de PE reticulado y un adhesivo hotmelt para proteger uniones
soldadas y accesorios de acero. Puede utilizarse como sistema de 2 capas o, junto con TEKCOAT Primer EP,
como sistema de 3 capas.

La configuracion de 3 capas mejora la seguridad de aplicacién y la proteccidn en caso de dafio de la envolvente.
La temperatura de precalentamiento requerida es inferior a la de productos comparables.

La banda es compatible con revestimientos de fabrica de PE, PP, FBE, PU y bitumen.

Ventajas clave

e Servicio continuo hasta +70 °C.

e Sistema de 3 capas equivalente a 3LPE.

e Sobresaliente adherencia y resistencia al cizallamiento.
* Homologaciones citadas para Gaz de France,

Enagas y GOST R.

TEKCOAT Tape HTS 70

Aplicaciones recomendadas

e Gasoductos y oleoductos con temperaturas elevadas.
¢ Uniones soldadas en sistemas con revestimiento de fabrica 3LPE.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +70 °C (+158 °F)

Normas EN 12068-C HT60; ISO 21809-3, clase 14B-1

La ficha técnica no indica un grado St/Sa; aplicar el
Preparacion superficial procedimiento aprobado del sistema y Primer EP
cuando corresponda.

Configuracion 2 capas o 3 capas con Primer EP

DN 30 a DN 3000 segun ficha; confirmar el diametro

R t fio de tuberi
ango/tamatio de tuberia exterior real (OD, mm/in) para seleccion y pedido.

Anchuras estandar 350, 450, 550 y 650 mm

Garantizada durante al menos 60 meses desde la
Vida util de almacenamiento fecha de fabricacién, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.
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TEKCOAT Tape HTS 90 /EeKCe

Banda termofusible de alta resistencia térmica para uniones soldadas.

Proteccion anticorrosiva duradera para servicio continuo hasta +90 °C, en configuracién de 2 o 3 capas.

Descripcion

TEKCOAT Tape HTS 90 esta formada por una lamina portante de polietileno reticulado y una capa adhesiva
hotmelt. Puede instalarse como sistema de 2 capas o combinarse con TEKCOAT Primer EP para formar un
sistema de 3 capas.

La imprimacion mejora la proteccién cuando se produce un dafo en la envolvente y reduce el riesgo asociado a
una preparacion superficial deficiente.

La banda ofrece elevada resistencia al pelado, compatibilidad con los revestimientos habituales y menor
temperatura de precalentamiento que productos comparables.

Ventajas clave
e Temperatura de servicio hasta +90 °C.
e Sistema de 3 capas equivalente a 3LPE.
e Excelente resistencia al pelado.

* Homologacién GOST R indicada en la documentacion / - i e ———

del producto. TEKCOAT Tape HTS 90

Aplicaciones recomendadas

e Tuberias de proceso y transporte con temperatura elevada.
¢ Rehabilitacion de juntas en sistemas con recubrimientos PE, PP, FBE, PU o bitumen.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +90 °C (+194 °F)

EN 12068-C HT80 UV; homologacién GOST R
51164-98.

Normas

La ficha técnica no indica un grado St/Sa; aplicar el
Preparacion superficial procedimiento aprobado del sistema y Primer EP
cuando corresponda.

Configuracién 2 capas o 3 capas con Primer EP

DN 30 a DN 3000 segun ficha; confirmar el diametro

R 1 A t i
ango/tamao de tuberia exterior real (OD, mm/in) para seleccion y pedido.

Anchuras estandar 350, 450, 550 y 650 mm

Garantizada durante al menos 60 meses desde la
Vida util de almacenamiento fecha de fabricacién, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.

12



TEKCOAT Tape HTS 100
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Banda hotmelt de extrema resistencia térmica para sistemas de 3 capas.

La solucién de maxima temperatura de la gama termorretractil: hasta +100 °C con Primer EP HT.

Descripcion

TEKCOAT Tape HTS 100 incorpora una lamina portante de PE reticulado y un adhesivo hotmelt de altas
prestaciones. El indicador térmico facilita el control visual del calor durante la instalacion.

En combinacién con TEKCOAT Primer EP HT, el sistema forma un revestimiento de 3 capas comparable al
revestimiento de fabrica, con excelente resistencia al cizallamiento, al desprendimiento catédico, a la abrasiény a
los productos quimicos.

La formulacion esta orientada a uniones soldadas sometidas a las condiciones térmicas mas exigentes de la
gama.

Ventajas clave
e Servicio hasta +100 °C.
e Excelente resistencia al cizallamiento y al desprendimiento

catodico.

¢ Resistencia a la abrasion y a productos quimicos.

L=
 Sistema de 3 capas con Primer EP HT. TEKCOAT Tape HTS 100

Aplicaciones recomendadas

e Lineas de alta temperatura.
¢ Uniones soldadas donde se requiere maxima seguridad frente al desprendimiento catédico.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +100 °C (+212 °F)
Normas EN 12068-C100; ISO 21809-3, tipo 14B-2
La ficha técnica no indica un grado St/Sa; aplicar el
Preparacion superficial procedimiento aprobado del sistema con Primer EP
HT.
Espesor total tipo S 2,6 mm
Configuracién 3 capas con Primer EP HT

DN 30 a DN 3000 segun ficha; confirmar el diametro

R t Ao de tuberi
ango/tamario de tuberia exterior real (OD, mm/in) para seleccién y pedido.

Garantizada durante al menos 60 meses desde la
Vida util de almacenamiento fecha de fabricacién, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.
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IMPRIMACIONES EPOXI TEKCOAT 7é kc c

Las imprimaciones TEKCOAT crean la capa de union entre el acero preparado y las bandas termorretractiles
hotmelt. Su curado asistido por calor mejora la preparacion del sustrato y contribuye a la adherencia, la
resistencia al desprendimiento catédico y la durabilidad del sistema de 3 capas.

TEKCOAT Primer EP

\\ TEKCOAT Primer EP HT ‘ \

Caracteristica Primer EP Primer EP HT
Aplicacién principal Sistemas HTS hasta +90 °C Sistema HTS 100 hasta +100 °C
. . L Epoxi bicomponente de capa
Tipo Epoxi bicomponente, sin disolvente L
espesa, sin disolvente
Espesor minimo recomendado 30 pm 200 pm
Tiempo util a +23 °C Aprox. 20 min Aprox. 20 min
Consumo tipico indicado 198 g/m? a 100 pm 415 g/m? para > 200 pm
Aplicacion Manual o con maquina Manual, una sola pasada
Garantizada durante al menos 24 Garantizada durante al menos 24
Vida util de almacenamiento meses; +5 a +30 °C; envase original | meses; +5 a +30 °C; envase original
sin abrir y en seco. sin abrir y en seco.
Ventajas

e Excelente resistencia al desprendimiento catddico.
e Curado rapido y aplicacién sencilla.
e Compatibilidad con PE, PP, FBE, PU, CTE y bitumen.

e Suministro en kits de aplicacion y formatos a granel.



CINTAS DE PETROLATUM TEKCOAT TEI(C cat

£l¥SIEBC group

Las cintas de petrolatum TEKCOAT se aplican en frio y se adaptan a superficies irregulares, valvulas, bridas,
accesorios y tuberias. Su capacidad de humectacion permite desplazar la humedad, rellenar irregularidades y
crear una barrera anticorrosiva continua.

VENTAJAS DE LA TECNOLOGIA

e Aplicacién manual sencilla, sin equipos complejos.

* Excelente adaptacion a geometrias irregulares.

e Formulaciones sin disolventes y sin olores.

e Muy buena resistencia a acidos, sales y componentes alcalinos.
e Compatibilidad con cintas de proteccién mecanica de PE o PVC.

e Rangos de servicio desde -40 °C hasta +100 °C, segun producto.

SELECCION POR TEMPERATURA

Producto Rango de servicio Enfoque Aplicacion destacada

Tape ST -40 a +45 °C Flexibilidad a baja temperatura | Climas frios y uso general

Climas calidos y alta relacion

Tape ET -40a +70 °C Estabilidad a alta temperatura o
coste/rendimiento

Superficies humedas y

Tape HT -40a +100 °C Maxima carga térmica ) :
geometrias complejas




TEKCOAT Tape ST TEkC cat
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Cinta de petrolatum multifuncional y flexible para climas frios.
Aplicacion fiable desde -40 °C hasta +45 °C, con excelente adaptacion a geometrias complejas.

Descripcion

TEKCOAT Tape ST es una cinta aplicable en frio formada por un fieltro de polipropileno impregnado con una
masa anticorrosiva de petrolatum. Su formulacion facilita el moldeo y la humectacién de la superficie incluso a
bajas temperaturas.

La cinta se utiliza para proteger tuberias, valvulas, bridas y componentes metalicos. Puede combinarse con
masillas de petrolatum para rellenar irregularidades y con cintas de PE o PVC para aportar proteccién mecanica.

La ausencia de disolventes y olores mejora las condiciones de aplicacion para el personal y el entorno.

Ventajas clave

Flexible y adaptable a bajas temperaturas. | \ “\\‘h\\\\\\\\\\

Sin disolventes.

Muy buena resistencia a acidos,

PP-Nonwoven
Petrolatum
Compound

sales y alcalis.

Excelente relacién precio/rendimiento.

Aplicaciones recomendadas
P Tape ST

e Vaélvulas, bridas, accesorios y tuberias.
e Instalaciones en climas frios 0 con geometrias irregulares.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura de servicio -40 a +45 °C
Temperatura de aplicacién +5a+45°C
Referencias normativas Determinadas propiedades se ensayan segun EN

12068; también se citan AWWA y ASTM D149. La
ficha no declara una clase global EN 12068.

Preparacién superficial Limpieza manual y acondicionamiento con masilla
TEKCOAT segun necesidad; la ficha no asigna un
grado St/Sa.

Espesor 1,15 mm

Soporte Fieltro de polipropileno

Formatos estandar 50,100y 150 mm x 10 m

Vida util de almacenamiento Garantizada durante al menos 60 meses desde la

fecha de fabricacion, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +35 °C; en seco.
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TEKCOAT Tape ET

by #1#SIEBC group

Cinta de petrolatum multifuncional estabilizada para climas calidos.
Proteccion econdémica y estable hasta +70 °C, con alta resistencia quimica y aplicacion sencilla.

Descripcion

TEKCOAT Tape ET incorpora una capa interna de fieltro de polipropileno y una masa de petrolatum estabilizada
para mantener su comportamiento en ambientes calidos.

La cinta se adapta con facilidad a componentes metalicos, valvulas, bridas, tubos y elementos constructivos. Su
formulacion ofrece muy buena resistencia a acidos, sales y componentes alcalinos.

Puede combinarse con masillas TEKCOAT y con sistemas de proteccion mecanica de PE o PVC para formar una
envolvente hermética y resistente al impacto.

Ventajas clave

e Servicio desde -40 °C hasta +70 °C.

¢ Resistente al goteo a temperaturas elevadas.

- PP-Nonwoven
. Petrolatum
. Compound

* Sin disolventes.

e Muy buena relacion precio/rendimiento.
Aplicaciones recomendadas

e |nstalaciones industriales en climas célidos.
e Proteccion de valvulas, bridas, tuberias y accesorios.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura de servicio -40a +70 °C
Temperatura de aplicacion +5a+55 °C
Referencias normativas Determinadas propiedades se ensayan segun EN

12068; también se citan AWWA y ASTM D149. La ficha
no declara una clase global EN 12068.

Preparacién superficial Limpieza manual y acondicionamiento con masilla
TEKCOAT segun necesidad; la ficha no asigna un
grado St/Sa.

Espesor =>1,1mm

Punto de goteo de la masilla = +100 °C

Formatos estandar 50,100 y 150 mm x 10 m

Vida util de almacenamiento Garantizada durante al menos 60 meses desde la

fecha de fabricacién, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.
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TEKCOAT Tape HT TEKC eal

by #!#SIEBC group

Cinta de petrolatum de alta temperatura para servicio continuo hasta +100 °C.

Proteccion de maxima carga térmica, incluso sobre sustratos himedos cuando se combina con Primer AQ HT.

Descripcion

TEKCOAT Tape HT se compone de un soporte textil resistente y una masa anticorrosiva de petrolatum con
elevado punto de goteo. Esta formulacién conserva la adherencia a altas temperaturas y permite servicio
continuo hasta +100 °C, con picos cortos de hasta +110 °C.

La cinta se adapta a geometrias irregulares y solo requiere limpieza con cepillo metalico. En combinacién con
TEKCOAT Primer AQ HT, resulta especialmente adecuada para superficies humedas.

Para proteccion mecanica adicional, el sistema puede complementarse con una cinta o envolvente exterior
compatible.

Ventajas clave
e Rango de servicio de -40 a +100 °C.

* Cumple EN 12068-A100 e ISO 21809-3 tipo 11A.

e Adecuada para sustratos hiumedos con Primer AQ HT.

PP-Nonwoven
Petrolatum
Compound

e Aplicacién sencilla en bridas, valvulas y geometrias

complejas.

Aplicaciones recomendadas
e Superficies hiUmedas.
e Valvulas y bridas de alta temperatura.

¢ Instalaciones de proceso con geometrias complejas.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura de servicio continuo -40 a +100 °C

Picos de corta duracion Hasta +110 °C

Temperatura de aplicacion +5a+50 °C

Preparacion superficial Limpieza con cepillo metalico; la ficha técnica no
asigna un grado St/Sa. Para sustratos humedos, usar
Primer AQ HT.

Espesor >2,0mm

Formatos estandar 50,100y 150 mm x 10 m

Vida util de almacenamiento Garantizada durante al menos 60 meses desde la
fecha de fabricacion, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +40 °C; en seco.
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REPARAR EL RECUBRIMIENTO O kkc@at
RECUPERAR LA INTEGRIDAD

No todos los dafios requieren la misma intervenciéon. TEKCOAT diferencia entre la reparacion localizada del
revestimiento anticorrosivo y el refuerzo estructural de una tuberia debilitada.

Necesidad Sistema Resultado

Restablece la barrera anticorrosiva
TEKCOAT Repair REP MT mediante relleno y parche
termorretractil.

Dafo en el recubrimiento de fabrica,
sin pérdida estructural relevante

Recupera la capacidad estructural
TEKCOAT Expand CF70 mediante masilla, imprimacioén,
tejido de carbono y resina.

Pérdida de espesor por corrosién o
erosion, sin fuga activa

Antes de seleccionar el sistema deben determinarse el tipo de dano, el espesor residual, la presion,
la temperatura, la geometria y la condicién de servicio.

Principios de aplicacion
e Inspeccion y delimitacién del area danada.
e Preparacion de la superficie conforme al procedimiento especifico.

e Relleno de irregularidades y eliminacién de huecos.

e Aplicacién del sistema con control de solapes, espesores y curado.

e Inspeccion final y registro del trabajo.
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TEKCOAT Repair REP MT TEkC ecal

£l¥SIEBC group

Sistema de reparacion localizada de recubrimientos anticorrosivos de fabrica.

Repara dafos producidos durante transporte, almacenamiento o instalacién, sin herramientas especiales y con
alta calidad de acabado.

Descripcion

TEKCOAT Repair REP MT esta disefiado para restaurar danos localizados en revestimientos anticorrosivos de
fabrica. El defecto se rellena a ras con TEKCOAT Expand Mastic o Meltstick y se sella con el parche TEKCOAT
Expand DRP.

El parche combina una lamina de PE reticulado con un adhesivo hotmelt y ofrece elevada resistencia al pelado y
al cizallamiento. La aplicacion es rapida, econémica y compatible con los revestimientos de fabrica mas comunes.

El sistema esta orientado a recubrimientos conforme a ISO 21809-1 e ISO 21809-3.
Ventajas clave

e Reparacion de alta calidad de dafos localizados.
e Aplicacién rapida y sin herramientas especiales.

e Excelente resistencia a la traccién y a productos quimicos.

e Proteccion frente a humedad y corrosion.

. ) TEKCOAT Expand DRP
Aplicaciones recomendadas TEKCOAT Expand Mastic/
-Meltstick
e Dafos de transporte y manipulacion.
e Defectos de instalacién en recubrimientos PE y sistemas compatibles.

* Reparaciones localizadas sin pérdida estructural.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura de disefio indicada Hasta 85 °C, segun configuracién y proyecto

Rango técnico indicado para DRP -40 a +80 °C

Espesor total de DRP 1,8 mm

Resistencia al pelado sobre PE a +23 °C > 50 N/cm

Componentes Expand DRP + Expand Mastic o Meltstick

Preparacion superficial Preparacion segun el procedimiento de reparacion y el
revestimiento existente; la ficha no asigna un grado
St/Sa.

Vida util de almacenamiento Garantizada durante al menos 60 meses desde la
fecha de fabricacion, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento < +50 °C; en seco.
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TEKCOAT Expand CF70

Sistema de reparacion estructural con materiales compuestos de carbono.

Recupera la integridad de tuberias afectadas por corrosion o erosion y permite reparar durante el servicio,
sin interrumpir la conduccion.

Descripcion

TEKCOAT Expand CF70 es un sistema de refuerzo para tuberias de didametro igual o superior a 2 pulgadas (DN
50). La soluciéon combina una masilla de relleno, una imprimacion epoxi, tejido bidireccional de carbono y una
resina de impregnacion.

La masilla nivela las pérdidas de material; la imprimacion transmite las fuerzas al sustrato; el tejido absorbe los
esfuerzos circunferenciales y axiales; y la resina distribuye las cargas de forma homogénea.

El sistema se dimensiona especificamente para cada proyecto a partir de la geometria del defecto, el espesor
residual, la presion y la temperatura de servicio. Estd indicado como reparacion permanente de zonas
debilitadas, pero no para sellar fugas activas.

Ventajas clave

¢ Restablecimiento de la integridad
estructural.

e Aplicacién durante el servicio,
sin parada de la linea.

e Adecuado para ambientes offshore
por su resistencia al agua salada.

e Kits confeccionados especificamente
para cada proyecto.

Sistema de proteccién anticorrosiva de
Masilla PE/Butilo

Aplicaciones recomendadas Imprimacién Compuesto de fibra de carbono

(tejido de fibra de carbono y resina de impregnacioén)

e Corrosién externa o erosion con pérdida de espesor.
e Tuberias terrestres y offshore.
* Reparaciones permanentes sin fuga activa.

Datos técnicos destacados

Parametro Valor / alcance

Temperatura maxima de servicio +70 °C (+158 °F)

> 2 in (= DN 50). Para ingenieria, seleccion y
suministro del kit debe confirmarse el didmetro
exterior real (OD).

2 pulgadas / DN 50

Tamarfio minimo segun ficha

Diametro minimo

Criterio de espesor residual indicado

Al menos 20 % de pared residual

Referencia normativa

ISO/TS 24817:2006

Preparacion superficial

Preparacion definida por el procedimiento de
reparacion y el calculo especifico del proyecto; la
ficha no asigna un grado St/Sa.

Aplicacion

Personal cualificado y certificado

Vida util de almacenamiento

Garantizada durante al menos 12 meses desde la
fecha de fabricacién, en el embalaje original sin abrir;
temperatura de almacenamiento de +5 a +30 °C; en

SecCo.
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PROCEDIMIENTO GENERAL Tekceat
DE APLICACION i

\\ 2. Preparacion 3. Acondicionamiento
Identificar el tipo de dafo, Eliminar contaminantes, oxido y Aplicar imprimacion o masilla
delimitar el é&rea y registrar recubrimiento no adherido cuando el sistema lo requiera.
temperatura, presion, diametro, conforme al grado requerido por Rellenar irregularidades y evitar
revestimiento y condicion de el producto. Secar y precalentar huecos.
servicio. cuando proceda.

4. Instalacion 5. Activacion / curado 6. Inspeccion final

Colocar la banda, cinta, parche o Aportar calor de forma uniforme en Comprobar adherencia visual,

refuerzo respetando orientacién, sistemas termorretractiles o ausencia de bolsas de aire,

solape, tensién y secuencia de respetar los tiempos de curado en continuidad, sellado de bordes y

aplicacion. sistemas epoxi y compuestos. conformidad con el
procedimiento.

PUNTOS CRITICOS

e No sustituir la preparacion superficial especificada por una preparacion inferior.
e Controlar la temperatura del acero, no solo la temperatura de la llama o del aire.
e Evitar sobrecalentamientos, quemaduras de la lamina y atrapamiento de aire.

e Utilizar el parche de cierre y los accesorios definidos para cada banda.

* Documentar lote, fecha, aplicador, condiciones ambientales y resultados de inspeccion.

La aplicacion debe realizarse por personal formado, con equipos de protecciéon adecuados vy
siguiendo la ficha técnica y el procedimiento vigente del producto.
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NORMAS Y CLASIFICACIONES TEKC@at

by #!#SIEBC group

La gama incluye productos ensayados o clasificados conforme a EN 12068, ISO 21809-3, ISO 21809-1 e ISO/TS 24817,
segun la funcién y la configuracién. Las designaciones normativas deben citarse siempre junto al producto concreto y a
su temperatura de ensayo.

Referencia Aplicacién en el catalogo

Revestimientos organicos exteriores para proteccion

EN 12068 contra la corrosién de tuberias de acero enterradas o
sumergidas.

ISO 21809-3 Rg\_/est|m|ento_s de juntas de campo para tube,rlas
utilizadas en sistemas de transporte por tuberia.

1SO 21809-1 Revgst|_m|entos de poliolefina de tres capas aplicados
en fabrica.

ISO/TS 24817 Reparaciones de tuberias mediante sistemas

compuestos cualificados.

COMPATIBILIDAD

Segun el producto, los sistemas TEKCOAT son compatibles con revestimientos de fabrica de PE, PP, FBE, PU,
CTE y bitumen. La compatibilidad concreta debe verificarse en la ficha técnica y en la especificacion del
proyecto.

SUMINISTRO Y ALMACENAMIENTO

e Bandas prefabricadas o rollos master, con parches de sellado segun configuracion.
e Anchuras y diametros adicionales disponibles previa consulta.

e Imprimaciones en kits de bolsas, envases pequefios o material a granel.

e Sistemas de reparacion estructural suministrados como kits especificos de proyecto.

¢ Almacenar siempre en el embalaje original, en seco y dentro del rango de temperatura indicado.
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FCP Oiltech Corrosion inhibitors LLC (USA)
www.fcpoiltech.net

FCP Oiltech SAS (Colombia)
www.fcpoiltechcolombia.com

FCP Oiltech SAC (Peru)
www.fcpoiltech.net

Ingenieria y Servicios FORTIUSPIPE CA (Venezuela)
www.fortiuspipe.com
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